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ПК-1

1. Терминология

2. Основные понятия

3. Структура дисциплины, цель и задачи

4. Актуальность проблемы автоматизированного проектирования  технологических процессов.

5. Комплексное автоматизированное производство.

6. Место САПР ТП в автоматизированной системе технологической  подготовки производства.

7. Классификация существующих САПР ТП.

8. Особенности подготовки производства при различной серийности.

9. Состав задач технологической подготовки производства.

10. Состав и структура САПР ТП.

11. Информационное обеспечение.

12. Программное обеспечение.

13. Математическое обеспечение.

14. Лингвистическое обеспечение.

15. Организационное обеспечение.

16. Стадии разработки САПР ТП.

17. Описание функциональных подсистем САПР ТП на основе  использования технологических редакторов.

18. Редактор технологической документации РТП2000.

19. Структура системы, возможности и общие правила  использования.

20. Электронные документы САПР ТП.

21. Редактор электронных документов РТП2000.

22. Информационная система РТП2000.

23. Исходная информация и создание информационных баз.
24. Стандартные технологические расчеты.

25. Общие принципы и лингвистическое обеспечение.
26. Расчеты режимов резания.

27. Нормирование операций.

28. Расчеты веса детали и заготовки.
29. Размерный анализ технологического процесса.
30. Методология автоматизированного проектирования технологии.

31. Проектирование технологического процесса на базе технологий  - аналогов.
32. Проектирование технологического процесса на базе типовой и  обобщенной технологии.

33. Проектирование технологического процесса на базе синтеза  технологических процессов.

34. Проектирование технологического процесса на основе  использования баз знаний.

35.  Использование искусственных нейронных сетей при  проектировании технологических процессов.

ПК-2

36. Система автоматизированного проектирования  технологических процессов на базе технологий-аналогов.

37. Формализация представления о детали.

38. Основной и расширенный конструкторско-технологический код  детали.

39. Информационно-поисковая система "АНАЛОГ" среды РТП2000. Правила эксплуатации.

40. Система автоматизированного проектирования  технологических процессов на базе семантических сетей.

41. Описание функциональных подсистем САПР ТП на основе  типизации ТП и группирования.

42. Понятие о комплексной детали (КД). Применение КД для  описания исходных данных.

43. Общий маршрут, общая операция.

44. Обобщенный технологический процесс. Его назначение, формы  представления и правила разработки.

45. Лингвистическое обеспечение системы на базе семантических   сетей.
46. Язык описания детали. 
47. Язык описания общей технологии.

48. Машинное представление ОТП.

49. Турбо-среда для отладки обобщенных технологий.
50. Порядок использования системы проектирования обобщенного  технологического процесса  для  разработки единичного технологического процесса.

51. Система автоматизированного проектирования технологических процессов на базе синтеза технологии.

52. Описание функциональных подсистем САПР ТП на основе  синтеза структуры ТП.

53. Формализация сведения об объекте проектирования.

54. Система классификации элементарных поверхностей и их  кодирование. Определение размерных характеристик.

55. Способы описания связей элементарных поверхностей в изделии.

56. Табличная форма представления информации.

57. Лингвистическое обеспечение системы на базе синтеза технологии.

58. Понятие об элементарном технологическом процессе системы  на базе синтеза технологии. Его назначение, формы  представления и порядок проектирования.
59. Синтез маршрута обработки и операций. Использование  таблицы этапов обработки.

60. Автоматизированный выбор технологических баз.
61. Порядок проектирования единичного технологического  процесса на базе синтеза технологии.

62. Решение логических задач в САПР ТП.

63. Классификация задач САПР ТП. Вычислительные, логические и  информационные задачи.

64. Назначение, порядок проектирования и методы использования таблиц решений, справочных таблиц, таблиц соответствия и др.
65. Решение логических задач с использованием нейронных сетей.

66. Интегрирование САПР конструкций с АСТПП.

67. Стратегические аспекты интеграции (разделение рынка, объемы  проекта, системы "под ключ").

68.  Тактическое значение интеграции (качество, затраты,  коммуникации).

69.  Синхронные базы данных коллективного доступа  конструкторов и технологов.

70.   Описание отечественных САПР ТП.

71.  Экономические аспекты автоматизации проектирования  технологии. Перспективы автоматизации проектирования  технологических процессов.
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ПК-1
1. Что изучает дисциплина?
2. Что называется оптимальной мощностью завода?
3. В чем заключается специализация предприятий?
4. В чем преимущества межзаводской кооперации?
5. Виды межзаводской кооперации?
6. Важнейшие показатели проекта.
7. Задачи проектирования.
8. Стадии проектирования.
9. Методы разработки проектных материалов.
10. Санитарно-защитные зоны, достоинства, недостатки, применения.
11. Объединение (блокирование) производственных и вспомогательных цехов.
12. Преимущества блокирования.
13. Что называется генеральным планом завода?
14. Необходимые условия разработки генерального плана завода?
15. Основные схемы.
16. Основные положения.
17. Состав заводов: группы цехов и устройств.
18. Исходные данные для проектирования цеха.
19. Состав механического цеха.
20. Определение количества оборудования по технико-экономическим показателям и область применения.
21. Состав работающих в цехе.
22. Компоновка механических цехов.
23. Планировка цехов.
24. Методы разработки чертежей планировок.
25. Структуры автоматических линий.
26.Основные положения по планировке оборудования цеха.
27. Площадь цеха.
28. Технико-экономические показатели цеха.
29. Исходные данные для проектирования сборочных цехов.
30. Методы расчета производственной программы.
31. Состав сборочных цехов.

32. Что называется поточной сборкой, достоинства, недостатки, применение?
33. Виды поточной сборки.
34. Планировка цеха.
35. Методы определения площади сборочного цеха.

ПК-2

36. Что называется основным производственным оборудованием?
37. Что относится к вспомогательному оборудованию?
38. Что относится к подъемно-транспортному оборудованию?
39. Что относится к энергетическому оборудованию?
40. Состав обслуживающих помещений и их расположение.
41. Требования, необходимые при выборе типа здания для цеха?
42. Типы зданий для цехов машиностроительных заводов.
43. Факторы, влияющие на выбор типа здания.
44. Конструкции одноэтажных производственных зданий.
45. Достоинства, назначение, область их применения.
46. Основные конструктивные элементы одноэтажных производственных зданий и их исполнение.
47. Конструкции многоэтажных производственных зданий.
48. Достоинства, назначение, область их применения.
49. Основные конструктивные элементы многоэтажных производственных зданий и их исполнение.
50. Порядок размещения цехов на этажах здания.

51. Какие виды специализации производства существуют?
52. Какие схемы движения материалов, полуфабрикатов и изделий существуют?
53. От чего зависит ширина санитарно-защитной зоны?
54. На каком из этапов проектирования предприятия (завода) или ГАП (ГПС) возможно получение отрицательного экономического эффекта?
55. Что такое «унифицированная типовая секция»?
56. Какая конструктивная схема одноэтажных производственных зданий получила наибольшее распространение в промышленном строительстве?
57. Что является основными несущими элементами конструкции в производственных зданиях с полным каркасом?
58. От чего зависит высота пролета одноэтажного основного производственного здания?
59. Какой этаж многоэтажного производственного здания может быть оборудован мостовым краном?

60. Какой метод используется при проектировании ГПС?
61. По какой формуле рассчитывается количество основного производственного оборудования в серийном производстве?
62. На основе какого времени ведут расчет количества станков в поточном производстве?
63. Что такое такт выпуска?
64. Коэффициент многостаночного обслуживания для зубообрабатывающего оборудования принимают в пределах 3…5. Какую величину этого коэффициента необходимо принять при числе зубообрабатывающих станков, равном двум?
65. Как определяется количество инженерно-технических работников, младшего обслуживающего персонала и счетно-конторского персонала при укрупненных расчетах?
66. В условиях какого производства станки расставляются по типам оборудования?
67. Что такое планировка цеха?
68. Что такое «темплет»?
69. Относительно чего производят привязку станков и другого технологического оборудования в производственном подразделении?
70. Где располагаются вспомогательные помещения для производств со значительными вредностями?
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ПК-1

1. Назовите преимущества стандартизации и унификации изделий, оборудования, технологических процессов.

2. Перечислите основные требования, предъявляемые к технологии механообработки и сборки в условиях мелкосерийного производства

3. Перечислите основные принципы построения технологии в ПС. Укажите их назначение и пути реализации.

4. Что является основой  типизации технологических процессов? Где применяют типовые технологические процессы?

5. Перечислите различия классификации деталей в мелкосерийном и крупносерийном производствах. 

6. Для чего и по каким критериям проводится отработка конструкций изделий на технологичность?

7. Что является основой построения групповой технологии?

Где она применяется?
      8. Приведите примеры использования методов типизации и 

групповой технологии при обработке типовых деталей.

9. Что такое модульная технология?

10.Что такое производительность машины?

     11.Что такое баланс производительности? Какова методика 

           его построения.

     12. Объясните связь надежности с производительностью.

     13. Назовите основные свойства, определяющие надежность.

     14. Укажите основные показатели надежности: частные и  комплексные.

     15. Охарактеризуйте три периода эксплуатации машин.

     16. Что такое технологическая надежность оборудования?

     17. Укажите методы повышения надежности  и  производительности ПС.

     18. Из какого оборудования могут быть созданы  производственные системы?

     19. Какие виды технологических линий применяются в  различных типах производства?

     20. Чем отличаются линии с гибкой связью от линии с жесткой  связью.

     21. Чем отличается промышленный робот  от автооператоров?

     22. Какие условия учитываются при выборе ПР?

     23. Что такое циклограмма функционирования?

     24. В чем заключается методика построения циклограмм  функционирования роботов в роботизированных ячейках?

     25. Для чего предназначены магазинные и бункерные загрузочные устройства? Каковы их различия?

     26. Какие виды транспортных устройств используются в ПС?

     27. Что входит в состав технических средств транспортных  систем?

     28. Какие виды складов используются в условиях  автоматизированного производства АП?

     29. Назовите особенности работы инструмента в условиях АП?

     30. Какими методами производится настройка инструментов на станках?

     31. В чем смысл подналадки инструмента на станке?

     32. Что такое приспособления-спутники? Для чего они  предназначены?

     33. Какие виды контроля используют в ПС?

     34. В чем заключается техническое диагностирование  оборудования ПС? Какова связь контроля и  диагностирования технологических систем?

     35. Какие технические средства используют для контроля  деталей и инструментов в ПС?

ПК-2

     36. Для каких целей применяются КИМ?

     37. Назовите основные факторы, определяющие выбор   компоновки ПС.

     38. Охарактеризуйте три основные группы компоновочных  схем ПС.

     39. Назовите формы организации производства в ПС.

     40. Как располагаются участки механической обработки и  сборки в механосборочных цехах серийного производства?
     41. Перечислите основные факторы, влияющие на  экономическую эффективность ПС.

     42. В чем заключается основное усилие экономической  целесообразности разработки проекта ПС?

     43. Назовите особенности оценки экономической эффективности  ПС с различным уровнем автоматизации.

44. Каким образом формируется обобщенная производственная  система?

45. Какое значение имеет виртуальная производственная система для выпуска новой продукции?

46. Как влияет на производительность и себестоимость выпуска  новой продукции изменение числа переходов из одного слоя  в другой в ВПС?

47. Какое назначение и какую роль играют информационные обратные связи в ВПС?

48. Что является основой для построения ВПС?

49. Опишите последовательность построения ВПС? 

50. Что такое интеллектуальное управление в ВПС?

51. Каких два основных потока информации определяют процесс  формирования ВПС для выполнения производственного  задания?

52. Перечислите основные пути, позволяющие повысить точность  математической модели процесса функционирования ПС.

53. Какое влияние оказывает на технологические возможности РПС применение в них оснастки, способной к быстрой переналадке  и обладающей универсальностью?

54. В чем заключаются особенности аналитических, имитационных  и алгоритмических моделей?

55. Для каких целей предназначены функциональные  математические модели?

56. Какие преимущества дает интеграция подсистем?

57. Какие параметры определяют условия применения  автоматической сборки?

58. В какой последовательности проектируют автоматическое  сборочное оборудование?

 59. В чем заключается условие применения автоматической  сборки?

60. Назовите последовательность проектирования  технологического процесса автоматической сборки. 

61.Дайте характеристику типовым технологическим процессам  сборки.

62. Из каких составляющих складывается баланс эффективности  использования станков с ЧПУ?

 63.Как диагностируют оборудование методом поверхностной  активации?

64. Как влияют объемы выпуска продукции на формирование ВПС?

65. Каким образом можно формировать рынок услуг для  выполнения новых ПЗ?

66. Какие подходы следует использовать для ускорения доступа к требуемой информации в базе данных?

67. Какая информация лежит в основе определения конфигурации  виртуальной производственной системы?

68. Как изменяются затраты по изготовлению сборочного  оборудования во времени?

69. Признаки классификации отказов технологического  оборудования и методы его диагностирования.

70. Назовите особенности оценки экономической эффективности  различных ступеней автоматизированного производства.
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ПК-1

       1.  Какие параметры определяют условия применения  автоматической сборки?

       2.  В какой последовательности проектируют автоматическое сборочное оборудование?

       3.  В чем заключается условие применения автоматической сборки? 

       4.  Назовите последовательность проектирования технологического процесса автоматической сборки.

       5.  В чем заключается технико-экономическая оценка варианта технологического процесса автоматической сборки?

        6. Дайте характеристику типовым технологическим процессам сборки.

        7. Дайте характеристику групповых технологических процессов сборки.

        8.  Из чего складываются общие затраты труда на сборку?

        9.  Как зависит себестоимость автоматической сборки от программы выпуска?

      10. Как изменяются затраты по изготовлению сборочного оборудования во времени?

 11.Технические требования, предъявляемые к сборке изделий

 12. Контроль качества сборки изделий и узлов (схема контроля)

13. Понятия об изделии и сборочной единице в машиностроении

14.  Поточное и непоточное сборочное производство. Критерии   оценки поточного метода обработки.

15.  Требования технологичности, предъявляемые сборкой к  конструкции изделия.

16. Методы обеспечения заданной точности замыкающего звена.

17.  Последовательность разработки сборочного технологического процесса.

 18.  Обеспечение условий собираемости при автоматическом  выполнении соединений.

19. Технологичность конструкции изделий и их элементов в  условиях автоматической сборки.

       20. Организационные формы сборки.

        21. Сборка цилиндрических соединений с зазором, возможность    ее автоматизации.

       22. Сборка соединений с натягом. Технологические методы их   выполнения.

     23. Расчет сил запрессовки. Методы обеспечения качества  соединения. Механизация и автоматизация сборочного  процесса.

     24. Тепловые методы сборки. Область их применения.

     25. Резьбовые соединения. Механизированный сборочный   инструмент для винтов, гаек, шпилек.

     26. Обеспечение качества сборки ответственных резьбовых  соединений.

     27. Клеевые соединения. Их особенности, преимущества и  недостатки. Виды клеев, применяемых в машиностроении.

     28. Анаэробные клеевые соединения, возможность  автоматизации их выполнения.

     29. Сварные соединения. Требования, технологичности,   предъявляемые к сварным конструкциям.

     30. Методы выполнения неразъемных соединений, получаемых  гибкой развальцовкой, клепкой. Возможность их  автоматизации.        

     31.  Сборка узлов с неразъемными подшипниками скольжения.  Технические условия и методы их обеспечения.

     32.  Сборка узлов с подшипниками качения. Технические   условия и методы их обеспечения.

     33. Сборка узлов с коническими зубчатыми колесами. Контроль   качества соединений.

     34.  Сборка узлов с цилиндрическими зубчатыми колесами.  Контроль качества соединений.

     35. Сборка узлов с неподвижными соединениями по плоским   поверхностям.

ПК-2

      36. Сборка узлов с подвижными соединениями по   направляющим скольжения.

      37. Сборка узлов с подвижными соединениями по направляющим качения.

     38.  Сборка шариковинтовых пар. Методы обеспечения заданной точности.

     39. Технико-экономические показатели эффективности  сборочного процесса.  

     40. Проблемы автоматизации сборочных процессов.

     41. Роботизация технологических процессов сборки. Робототехнологические комплексы (РТСК).

     42. Структура штучного времени при выполнении сборочных операций на РТСК четырех типов.

     43. Особенности расчета нормы времени Тш. на выполнение  сборочной операции.

44.       Параметры определения условий применения  автоматической сборки.

45.  Последовательность проектирования автоматического сборочного оборудования.

46. Условия применения автоматической сборки.

47. Последовательность проектирования технологического процесса автоматической сборки.

48. Общие затраты труда на сборку.

49. Зависимость себестоимости автоматической сборки от программы выпуска.

50. Требования технологичности, предъявляемые сборкой к соединениям, получаемым запрессовкой.

51. Соединения с натягом, методы  выполнения, их особенности и область применения.

52. Влияние погрешности базирования собираемых деталей на сборочной позиции на безотказность автоматического сборочного процесса.

53 .Пути компенсации погрешности взаимного положения  сопрягаемых поверхностей при автоматической сборке.

54. Условия собираемости при автоматическом выполнении цилиндрических соединений с натягом.

55. Методы контроля силы затяжки, их точность.

56. Факторы, влияющие на точность силы затяжки ответственных резьбовых соединений.

57.  Требования технологичности, предъявляемые сборкой к конструкции узлов и изделий.

58. Разработка маршрута сборочного технологического процесса. 

    59.  Проектирование технологической сборочной операции.   

    60. Определение режимов сборочного процесса  и расчет  Тш.

          на операцию.

   61. Технико-экономические критерии оценки технологического

         сборочного процесса.

   62. Сборка соединений по плоским направляющим скольжения.

   63. Особенности сборки клеевых соединений.

   64. Особенности сборки сварных соединений.

   65. Сборка соединений с разъемными подшипниками скольжения.

   66. Сборка узлов с цилиндрическими зубчатыми колесами.

   67. Сборка соединений с  подшипниками качения.

   68. Методы, обеспечивающие точность позиционирования узлов  с винтовыми парами.

   69. Особенности сборки прецизионных цилиндрических соединений с зазором.


  70.Анализ технологичности конструкции сборочной единицы для автоматической сборки.
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ПК-1

1. Приведите классификацию  методов воздействия на обрабатываемую поверхность.

2. Какие процессы можно отнести к импульсно-механическим воздействиям?

3. Для чего применяется термическая обработка?

4. В чем заключается сущность электрохимической обработки?

5. Какие методы механической обработки деталей машин относятся к нетрадиционным?

6. Назовите основные преимущества наноточения по сравнению с обработкой свободным абразивом.

7. Тепловое воздействие или термическая обработка воздействия на обрабатываемую поверхность.

8. Химическое воздействие на обрабатываемую поверхность.

9. Магнитное воздействие на обрабатываемую поверхность.

   10. Выбор режимов резания при наноточении.

   11. Расчет критического температурного режима при  наноточении.
    12. Какие варианты взаимного расположения режущей кромки  инструмента и обрабатываемой детали при наноточении?

   13. Оборудование для алмазного наноточения. 

   14. Особенности позиционирование инструмента при   наноточении.

   15. Какие предпосылки легли в основу разработки технологии  сверхскоростного фрезерования?

   16. Требования к инструменту при сверхскоростном  фрезеровании. Типы инструмента.

   17. Какой материал режущего инструмента при сверхскоростном   фрезеровании.

   18. Чем характеризуется отделочно-зачистная обработка  иглофрезами?

   19. Режимы резания при иглофрезеровании.

   20. Метод широких срезов.

   21. Метод точения с предразрушением срезаемого слоя.

   22. Метод резания композиционных материалов с 

         дополнительным технологическим покрытием.

   23. Метод обработки резанием с заморозкой.

   24. В чем заключается физическая сущность струйно-абразивной

         обработки.

   25. Приведите классификацию процессов гидрорезания.

   26. Какие методы и схемы процесса гидрорезения?

   27. Турбоабразивная обработка.

   28. Какие технологические возможности турбоабразивной   обработки?

   29. В чем заключается физическая сущность экструзионно- абразивной обработки?

   30. Рабочий инструмент экструзионно-абразивной обработки.

   31. Оборудование экструзионно-абразивной обработки.

   32. Технологические возможности экструзионно-абразивной  обработки.

   33. Способ обработки резанием с использованием СОЖ под  высоким статическим давлением.

   34. Что дает комбинирование методов обработки?

   35. Приведите классификацию комбинированных методов  обработки.

ПК-2
36. Резание с опережающим пластическим деформированием.

   37. В чем сущность и физические особенности обработки  с ОПД?

   38. Принципиальная схема  точения с ОПД.

   39. Выполните  алгоритм расчета и проектирования  комбинированных методов

   40. Комбинированное вибромеханическое резание.

   41. Резание с осевыми колебаниями.

   42. Сверление с колебаниями в осевом направлении.

   43. Нарезание резьбы метчиками с осевыми колебаниями 

         ультразвуковой частоты.

   44. Ударно-прерывистый метод резания.

   45. Какая схема виброабразивной обработки?

   46. Для каких процессов применяют магнитно-абразивную  обработку?

   47. Что представляет  собой анодно-абразивная обработка?

   48. Приведите схему электрохимической ультразвуковой  обработки.

   49. Технология обработки электродом-щеткой.

   50. Метод электрохимико-механической обработки со  свободными гранулами.

   51. Приведите схему обработки со свободными гранулами  наполнителя.

   52. Метод эрозионно-электрохимической обработки.

   53. Приведите принципиальную схему эрозионно-электро-  химической обработки.

   54. В чем заключается сущность обработки резанием с нагревом   (терморезания)?

   55. Приведите схему резания с нагревом плазменной струей.

   56. Для чего предназначен метод резания с термоциклическим  воздействием на срезаемый слой?

   57. Приведите принципиальную схему обработки резанием с  термоциклическим воздействием на материал.

   58. Назовите преимущества безабразивного полирования с  использованием ультразвуковых колебаний по сравнению с  традиционными абразивными методами обработки.

   59. Приведите схему безабразивного полирования.

   60. Что является общим для всех способов безабразивного  полирования с использованием ультразвуковых колебаний?

   61. Как влияет на  производительность увеличение частоты 

         ультразвуковых колебаний при безабразивном полировании? 

   62. Какой метод образования покрытий на рабочих поверхностях  является наиболее эффективным?

   63. В какой системе скорость нанесения покрытия на  обрабатываемую поверхность максимальная?

   64. Назовите три основные группы методов получения покрытий,  наносимых на рабочую поверхность инструментов и деталей  машин?

   65. В чем заключается метод ионного распыления?

   66. Назовите основные различия между синтезами покрытий из   плазмы электродугового разряда с горячим и холодным  катодами.

   67. На каких установках можно реализовать синтез многослойных   ионно-плазменных покрытий?

   68. Приведите схему установки синтеза многослойных ионно-  плазменных покрытий.

   69. Какие оптимальные температурные условия нанесения  покрытий на быстрорежущий инструмент методом КИБ?

   70. Какие разновидности источников плазмы используются для  нанесения покрытий на режущие инструменты?
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ПК-1

1. Общие сведения об электрофизических методах обработки.

2. Классификация видов и методов электрофизических методов обработки.

3. Общие сведения об электрохимических методах обработки

4. Классификация видов и методов электрохимических методов обработки.

5. Сущность, понятия, терминология и определения  электро-физических методов обработки.

6. Сущность, понятия, терминология и определения  электро-химических методов обработки.

7. Характеристика и особенности обрабатываемых электро-физическими методами обработки деталей и их материалов.

8. Характеристика и особенности обрабатываемых электро-химическими методами обработки деталей и их материалов.

9. Какие области применения электрофизических методов обработки?

   10. Какие области применения электрохимических методов обработки?

   11. Какие технологические особенности электрофизических  методов обработки?

   12.  Какие технологические особенности электрохимических  методов обработки?

   13. Какие электроэрозионные методы обработки деталей?

   14. В чем сущность применения низкокачественного метода  электроискровой обработки деталей?

   15. Какие области применения низкокачественного метода  электроискровой обработки деталей?

   16. Какая эффективность применения низкокачественного метода  электроискровой обработки деталей?

   17. Какие особенности низкокачественного метода  электроискровой обработки деталей?

   18. Какая технологическая характеристика низкокачественного   метода электроискровой обработки деталей?

   19. Какое оборудование и аппаратура низкокачественного метода  электроискровой обработки деталей?

   20. Какие инструменты и рабочие среды низкокачественного   метода электроискровой обработки деталей?

   21. В чем сущность высокочастотного метода электроискровой  обработки деталей?

   22. Какие области применения высокочастотного метода  электроискровой обработки деталей?

   23. Какая эффективность применения высокочастотного метода   электроискровой обработки деталей?

   24. Какая технологическая характеристика высокочастотного  метода электроискровой обработки деталей?

   25. Какие особенности высокочастотного метода  электроискровой обработки деталей?

   26. Какие средства оснащения высокочастотного метода  электроискровой обработки деталей?

   27. В чем сущность применения низкокачественного метода  электроискровой обработки деталей?

   28. Какие области применения электроимпульсного метода  обработки деталей?

   29. Какая эффективность применения электроимпульсного метода  обработки деталей?

   30. Какие особенности электроимпульсного метода  обработки деталей?

   31. Какая технологическая характеристика электроимпульсного  метода обработки деталей?

   32. Какое оборудование и аппаратура электроимпульсного метода  обработки деталей?

   33. Какие инструменты и рабочие среды электроимпульсного  метода обработки деталей?

   34. В чем сущность применения электроконтактного метода электроэрозионной обработки деталей?

   35. Какие области применения электроконтактного метода  электроэрозионной обработки деталей?
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   36. Какая эффективность применения электроконтактного метода  электроэрозионной обработки деталей?

   37. Какие особенности электроконтактного метода  электроэррозионной обработки деталей?

   38. Какая технологическая характеристика электроконтактного  метода электроэррозионной обработки деталей?

   39. Какое оборудование и аппаратура электроконтактного метода  электроэррозионной обработки деталей?

   40. Какие инструменты и рабочие среды электроконтактного метода электроэррозионной обработки деталей?

   41. В чем сущность применения ультразвукокавитационного  метода обработки деталей?

   42. Какие области применения ультразвукокавитационного  метода обработки деталей?

   43. Какая эффективность применения ультразвукокавитационного  метода обработки деталей?

   44. Какие особенности ультразвукокавитационного  метода обработки деталей?

   45. Какая технологическая характеристика ультразвуко- кавитационного метода обработки деталей?       

   46. Какое оборудование и аппаратура ультразвукокавитационного  метода обработки деталей?

   47. Какие инструменты и рабочие среды ультразвуко- кавитационного метода обработки деталей?

   48. В чем сущность применения ультразвукомеханического метода обработки деталей?

   49. Какие области применения ультразвукомеханического  метода обработки деталей?

   50. Какая эффективность применения ультразвукомеханического  метода обработки деталей?

   51. Какие особенности ультразвукомеханического  метода обработки деталей?

   52. Какая технологическая характеристика ультразвуко- механического метода обработки деталей?

   53. Какое оборудование и аппаратура ультразвукомеханического метода обработки деталей?

   54. Какие инструменты и рабочие среды ультразвукомеханического метода обработки деталей?

   55. В чем сущность, область применения и эффективность  ультразвукорежущего метода обработки деталей?

   56. Технологическая характеристика, оборудование и инструменты ультразвукорежущего метода обработки  деталей.

    57. В чем сущность, область применения и эффективность  электроннолучевого метода обработки деталей?

    58. Технологическая характеристика, оборудование и  инструменты электроннолучевого метода обработки деталей?

    59. В чем сущность, область применения и эффективность  светолучевого метода обработки деталей?

    60. Технологическая характеристика, оборудование и  инструменты светолучевого метода обработки деталей?

    61. В чем сущность, область применения и эффективность   ионнолучевого метода обработки деталей?

    62. Технологическая характеристика, оборудование и  инструменты ионнолучевого метода обработки деталей?

    63. В чем сущность, область применения и эффективность  электрогидравлического метода обработки деталей?

    64. Технологическая характеристика, оборудование и рабочие среды электрогидравлического метода обработки   деталей.

    65. В чем сущность, область применения и эффективность  взрывного метода обработки деталей?

    66. Технологическая характеристика, оборудование и рабочие  среды взрывного метода обработки деталей

    67. В чем сущность, область применения и эффективность  электромагнитного метода обработки деталей?

    68. Технологическая характеристика, оборудование и рабочие  среды электромагнитного метода обработки деталей

    69. В чем сущность, область применения и эффективность   электрохимического  метода анодного растворения   материалов деталей?


    70. Технологическая характеристика, оборудование и  рабочие среды электрохимического  метода анодного  растворения материалов деталей
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ПК-1

1. Углеродистые инструментальные стали. Их маркировка, состав, свойства,   области применения.

       2. Процесс стружкообразования, виды стружек и условия их образования.                                                                   

       3. Расчет режимов резания при точении по эмпирическим формулам.

      4. Легированные инструментальные стали. Их маркировка, состав, свойства,  области применения.

       5.  Зависимость вида стружки от физико-механических свойств  обрабатываемого материала, подачи, скорости резания и переднего угла  инструмента.

     6. Схема резания при сверлении и рассверливании отверстий. Скорость   резания, подача, глубина резания при  сверлении.

7. Быстрорежущие  инструментальные стали.  Их маркировка, состав,  свойства, области применения.

       8. Усадка стружки, влияние различных факторов на величину усадки  стружки.                                                                  

       9. Силы действующие на сверло, их роль в процессе резания.

     10. Однокарбидные твердые сплавы. Их маркировка, состав, свойства, области применения.

    11. Скорости резания, допускаемые режущими свойствами резца, зависимость   между скоростью резания и стойкостью.

    12. Геометрические параметры режущей части спирального сверла, их роль  в процессе сверления.

     13. Двухкарбидные твердые сплавы.  Их маркировка, состав, свойства, области применения.

      14. Наростообразование, динамика образования нароста, положительные и  отрицательные значения нароста, методы исправления нароста при   резании.                                                                   

      15. Расчет режимов резания при сверлении по эмпирическим формулам.

       16. Безвольфрамовые твердые сплавы. Их маркировка, состав, свойства,  области применения.

     17. Влияние физико-химических свойств обрабатываемого материала, режима  резания, переднего угла, СОТС на величину нароста, влияние нароста на  чистоту обрабатываемой поверхности.

    18. Схемы резания при зенкеровании, роль зенкерования в обработке  отверстий,  геометрические элементы режущей части зенкеров.

19. Минералокерамические инструментальные материалы. Их маркировка, свойства, состав, области применения.  

       20. Причины образования тепла при резании, уравнение теплового баланса   при установившемся процессе резания.                                                                   

      21. Схемы резания при развертывании отверстий, назначение развертывания,          геометрические элементы режущей части разверток.

     22.  Керметы. Их маркировка, состав, свойства, области применения.      

      23. Методы измерения температуры при резании.

    24. Особенности процесса строгания, скорость, подача, глубина резания при   строгании, главные и вспомогательные движения при обработке на  поперечно-строгальных станках.

25. Синтетические алмазы, их получение, маркировка, свойства, область  применения.                                       

      26. Зависимость температуры  в зоне резания от режимов резания и других  факторов.      

      27. Схемы резания при цилиндрическом фрезеровании, скорость, подача и   глубина резания при цилиндрическом фрезеровании.

      28.  Сверхтвердые инструментальные материалы  на основе кубического   нитрида  бора.    Их марки, состав, свойства, области применения.         

      29. Износ резцов, критерии износа резцов, особенности износа резцов из   твердых сплавов и быстрорежущих сталей.

     30. Схема резания при торцевом фрезеровании, скорость, подача и глубина  резания при торцевом фрезеровании

 31. Абразивные инструментальные материалы. Их виды, состав, свойства                   

     области применения.

32. Наклеп при резании, физическая сущность явления упрочнения  обрабатываемой поверхности, влияние факторов на наклеп.    

        33.  Встречное и попутное фрезерование, их преимущества, недостатки и область применения.

      34.  Связки шлифовальных кругов, их разновидности , состав, свойства  применение.


       35.  Силы, действующие на резец при точении.
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36. Геометрические параметры режущей части цилиндрических фрез с  прямыми и наклонными зубьями.

 37. Маркировка шлифовальных кругов и их выбор.                                       

 38. Экспериментальное определение усилий при резании, конструкции  применяемых динамометров.                                     

       39.  Силы, действующие на фрезу с прямыми и наклонными зубьями, роль  этих сил в процессе фрезерования.     

       40.  Зависимость сил действующих на резец при точении от различных  факторов.

       41. Особенности геометрии фрез с острозаточенными и затылованными  зубьями.

 42. Требования, предъявляемые к инструментальным материалам.                                      

       43.Методы формообразования поверхностей.                                     

      44. Схема резания при протягивании отверстий. Скорость, подача и глубина  резания при протягивании.

      45.  Износостойкие покрытия. Их назначения, состав, методы нанесения,   эффективность применения.

       46. Работа и мощность, затрачиваемые при резании и их зависимость от  различных факторов.

      47. Фрезерование зубчатых колес методом обкатки и методом копирования.

            Преимущества, недостатки и области применения этих методов.

     48. Обрабатываемость материалов резанием. Методы определения                 

     обрабатываемости.

      49. Номинальное, действительное и остаточное сечение срезаемого слоя.

           Факторы, влияющие на чистоту обрабатываемой поверхности.  

       50. Геометрические элементы режущих и калибрующих зубьев протяжек и  роль этих элементов в процессе протягивания.

     51.  Способы крепления твердосплавных перетачиваемых пластин к   державкам резцов.

      52. Расчет составляющих сил резания по формулам.

53. Особенности работы протяжек и прошивок.

54.  Разновидности многогранных неперетачиваемых пластин (МНП) и                              

      способы их крепления к державкам резцов.

55. Графоаналитический метод определения сил резания при точении и их   зависимость от режимов резания.                       

      56.  Расчет режимов резания при протягивании по эмпирическим формулам.

     57.  Классификация токарных резцов и области их применения.

      58. Экспериментальное определение температуры резания при точении  методом искусственной термопары.

     59. Нарезание зубьев на зубодолбежных станках. Схема резания при  обработке долбяком. Геометрические элементы режущей части долбяка.                                                                    

     60. Экспериментальное определение температуры резания при точении  методом искусственной термопары

      61. Шевингование зубьев. Назначение шевингования. Геометрические  элементы режущей части дискового шевера.

      62.  Круглые и призматические фасонные резцы. Особенности их геометрии,  области применения.

       63. Экспериментальное определение температуры резания при точении   методом естественной  термопары.

     64. Схемы резания при протягивании, их преимущества и недостатки.                                

      65. Резание с подогревом обрабатываемого матери ала. Преимущества,  недостатки и области применения этого метода.                         

      66. Схемы и методы срезания припуска резания при круглом шлифовании.

     67.  Особенности работы и геометрии резцов, применяемых на станках с ЧПУ.

      68. Методы формообразования поверхностей.

     69. Способы плоского шлифования. Схемы резания при плоском шлифовании.

    70.  Способы закрепления резцового и осевого инструмента на станках с ЧПУ.  Конструкция крепления.     
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ПК-1

1. Основные конструкции резцов, оснащенных твердыми сплавами,                               

     геометрия режущей части, заточка твердосплавных резцов.

      2. Основные виды конструкции резьбонарезных головок с круглыми   гребенками.             

      3.  Методика определения профиля угловой фрезы для фрезерования   винтовой канавки фрезы.

     4.  Инструменты для обработки эвольвентных профилей.

      5.  Конструкции комбинированного инструмента ( в частности зенкера)

     6.  Конструкция и геометрия режущей части дискового шевера.

7. Кривые для затылования зубьев фасонных фрез. Получение затылованной  задней поверхности на станках.

       8. Конструкции и геометрические параметры строгальных и долбежных  резцов.

       9. Методы определения профиля червячной шлицевой фрезы, последовательность аналитического расчета профиля.

   10.  Аналитические методы определения профиля червячной шлицевой фрезы.

    11. Конструкция торцовых фрез.  Способы крепления ножей фрез,  оснащённых твердым сплавом.


   12. Зенкеры, цековки и зенковки.  Область применения, основные  конструктивные элементы.

   13. Червячные фрезы для червячных колес. Назначение, типы, особенности  конструкции и расчет конструктивных параметров.



   14. Схемы резания протяжки:  профильная, генераторная и прогрессивная.

   15. Методика аналитического расчета профиля круглых (дисковых)  фасонных резцов.

  16.  Долбяки. Особенности работы, конструкции и расчет.

   17.  Конструкция и геометрия круглой протяжки.

  18.  Схемы, способы заточки спиральных сверл, способы измерения задних   углов сверла.

  19. Обзор конструкции токарных резцов, основные принципы  стружколомания и конструкция стружколомов при работе токарными  резцами с напаянными пластинами твердого сплава.

   20. Конструкция гребенок для самооткрывающихся резьбонарезных головок.

   21. Методика графического определения профиля круглых (дисковых)  фасонных резцов.

   22.  Резьбонарезные фрезы (дисковые и гребенчатые), типы и особенности   работы.


    23. Зуборезные долбяки с прямыми и винтовыми зубьями, заточка долбяков.

   24. Методика графического определения профиля круглых (дисковых)  фасонных резцов.

   25.  Конструктивные элементы и геометрические параметры спиральных сверл  для обработки сталей, чугунов и цветных металлов.

    26. Типовые конструкции разверток, цельные, сборные и регулируемые.          

    27. Выбор величины смещения расчетного сечения зуборезного долбяка.

   28. Распределение работы метчиков в комплекте, схемы резания и методика  аналитического расчета исполнительных размеров метчиков, исходя из   распределения работы в комплекте.

    29. Методы экономии инструментальных материалов при конструировании   режущих инструментов.

   30. Базовые поверхности инструмента.

   31. Метчики: типы, назначение, работа и конструктивные элементы.  Заточка метчиков.


    32. Винтовые поверхности, применяемые в конструкциях зуборезных   инструментов. 

     33. Методика определения профиля фасонной фрезы для фрезерования  винтовой канавки сверла.

    34.  Графический метод определения сопряженного профиля фрезы для   нарезания шлицевого валика.


     35. Способы крепления режущих пластин на инструментах и их конструктивное оформление.

ПК-2
    36. Заточка  резьбонарезных инструментов  (гребенок, фрез, метчиков,  плашек и др.)

    37. Торцовые фрезы. Типы, конструкции, геометрия режущих элементов.

     38. Конструктивные элементы зуборезных гребенок.             

     39. Особенности конструкции и последовательность расчета протяжек для   протягивания глубокого отверстия.

    40.  Протяжки для наружного протягивания. Схемы резания, выбор основных       конструктивных элементов.


     41. Схемы и способы заточки сверл.

    42. Пальцевая модульная фреза для нарезания зубчатых колес. Назначение, особенности конструкции и расчета.

    43. Расчет внутренних протяжек на прочность.


    44. Цилиндрические  фрезы, назначение, особенности конструкции и расчета.             

     45. Особенности конструкции и расчета червячных зуборезных фрез,  заточка червячных фрез.

    46.  Стандартизация инструментов и ее роль в развитии машиностроения,  общие конструктивные элементы инструмента.

     47. Принципы действия, типы и конструктивные элементы зуборезных  долбяков.

    48. Коррекционный расчет профиля фасонной фрезы с передним углом  не равным нулю.

    49. Особенности конструкции комбинированного инструмента для  обработки отверстий.

     50. Изменение задних углов профиля у фрез с затылованными зубьями   вдоль криволинейного профиля.

     51. Червячные зуборезные фрезы. Конструкция, типы,  геометрические  параметры, преимущества сборных конструкций, заточка червячной  зуборезной фрезы.

    52.  Типы резьбонарезных головок и их значение.

     53. Конструктивные элементы разверток. Система допусков на развертки.

    54. Отрезной резец. Принцип работы, схема резания, конструктивные   элементы и геометрические параметры.

    55. Резьбонарезные фрезы (дисковые и гребенчатые), типы, особенности  работы, конструктивные элементы.

    56. Методы нарезания зубчатых колес и инструменты, применяемые при этих   методах.  

     57. Червячные фрезы для нарезания шлицев, типы, методы профилирования   и особенности работы.

    58.  Способы заточки и доводки инструмента и их влияние на повышение  стойкости.

     59. Инструмент для нарезания прямозубых цилиндрических колес, типы  назначение.

    60. Методика коррекционного расчета профиля дисковых фасонных резцов.

    61. Конструкция и геометрия резцов для работы с обычными и  увеличенными подачами.

     62. Фрезы с затылованными и острозаточенными зубьями, их достоинства,   недостатки и области использования. Заточка фрезы с затылованными    и острозаточенными зубьями.

      63.  Инструмент для накатывания резьбы.

64.  Зуборезные гребенки. Принцип работы, типы, основные конструктивные    параметры.

 65. Метчики. Типы,  назначение, особенности конструкций, заточка метчика.

     66. Методика определения профиля фасонной фрезы для фрезерования   спиральной канавки сверла.

67. Протяжки и прошивки, принцип действия, конструкция и область   применения.

      68. Выбор основных конструктивных элементов развертки, система допусков  на диаметр развертки. 

     69. Дисковая модульная фреза. Схема работы, назначение, особенности  конструкции и расчета.

    70.  Конструкция сверл, оснащенных пластинами твердого сплава, выбор   основных конструктивных элементов.
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1. Научно-техническое прогнозирование на стадии 

фундаментальных исследований.

2. Оптимизация объектов прогнозирования.

3. Системное представление прогнозирующей системы.

4. Совмещенность свойств конструкций машин.

5. Совмещенность свойств технологии.

6. Совмещенность свойств объектов машиностроения.

7. Прогнозирование на стадии прикладных исследований и разработок.

8. Исходная информация о прогнозирующей системе.

9. Причинно-следственное моделирование.

   10.  Экспертные оценки.

   11.  Метод кривых роста.

   12.  Прогнозирование по аналогии.

   13.  Экстраполяция тенденций.

   14.  Прогнозирование надежности изделий.

15. Аналитическое моделирование.

16. Моделирование прогнозной информации.

17. Прогнозирование качества изделий.

18. Построение прогнозирующей функции с прогнозными 

ограничениями.

19. Работоспособность и отказ в прогнозировании.

20. Математическая модель управления техническим состоянием.

21. Резервирование в прогнозировании работоспособности восстанавливаемых систем.

22. Прогнозирование работоспособности и отказов.

23. Взаимодействие работоспособности и отказа.

24. Моделирование технического состояния.

25. Математические модели прогнозирования технического состояния.

26.  Методы прогнозирования.

27. Прогностика в машиностроении.

28. Применение системного анализа в решении проблем прогнозирования.

29. Формализация моделирования прогнозирующих систем.

30. Построение прогнозирующих систем.

31. Прогнозирование потребности машиностроительной продукции.

32. Информационная поддержка жизненного цикла объекта    прогнозирования.

33. Экспертные оценки в машиностроении.

34. Моделирование технического состояния.

     35.     Вероятностный расчет прогнозной информации.

ПК-2

36.  Резервирование и прогнозирование работоспособности

      восстановительных систем.

37. Прогнозирование потребности промышленной  продукции в рыночной экономике.

38. Потребность в машиностроении. Моделирование прогнозирования потребности.

39. Модель инвестиций в процессе прогнозирования потребности.

40. Модель технико-экономических действий в процессе удовлетворения потребностей.

41. Экономические аспекты прогнозирования потребности. Прогнозная оценка удовлетворения общественных потребностей.

     42. Прогнозирование спроса продукции. Прогнозирование 

      спроса в зависимости от дохода.

     43. Научно-техническое прогнозирование на стадии фундаментальных исследований.

     44. Прогнозирование в фундаментальных исследованиях. Процедура прогнозирования при исследованиях.

     45. Системное представление прогнозирующей системы.

     46. Оптимизация объектов прогнозирования. Факторы оптимизации.

     47. Методы оптимального управления объектами прогнозирования.

    48. Совмещенность свойств объектов машиностроения.

    49. Исходная информация о прогнозирующей системе. Критерии оценки исходной информации.

    50. Прогнозирование на стадии прикладных исследований и разработок.

    51. Постановка прикладных исследований и разработок.

    52. Сущность и применение метода экспертных оценок.

    53. Групповая оценка объектов.

    54. Определение взаимосвязи ранжировок. 

    55. Причинно-следственное моделирование.

    56. Прогнозирование целесообразности машинных технологий.  

    57. Прогнозирование по аналогии. 

    58. Экстраполяция тенденций.

    59. Аналитическое моделирование: модель роста информации, модель универсальной кривой роста, модель диффузии инноваций в отрасли.

    60. Прогнозирование в управлении производством и использовании продукции.

    61. Предпосылки прогнозирования.

    62. Построение прогнозирующей функции с прогнозными ограничениями.

    63. Моделирование прогнозной информации.

    64. Прогнозирование качества изделий.

    65. Прогнозирование надежности изделий. Моделирование технического состояния.

    66. Работоспособность и отказ в прогнозировании.

    67. Резервирование в прогнозировании работоспособности восстанавливаемых систем.

    68. Разработка научно-технических прогнозов. Требования к прогнозам, точность и  достоверность прогноза, период упреждения прогноза.

    69. Применение элементов системного анализа  в решении проблем НТП.

    70. Методы прогнозирования: методы однофакторного прогнозирования одномерных процессов, методы многофакторного прогнозирования, специальные математические методы.
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1. Перечислите основные статические методы контроля качества.

2. Для каких целей используются контрольные карты Шухарта?

3. Для каких целей применяются диаграммы причин и результатов (схемы Исикава)?

4. Какие этапы включает построение диаграмм Парето?

5. Как увязать показатели потребительского и производственного качества?

6. Назовите пять основных этапов управления качеством

7. Какие функции включает система управления качеством?

8. Каким требованиям должна удовлетворять система управления качеством?

9. Каковы цели политики в области качества?

   10. Из каких этапов состоит жизненный цикл продукции?

   11. Что является целью статистических методов контроля?

   12. Назовите характеристику партии изделий при контроле по 

         альтернативному признаку.

   13. Какие задачи решает статистический приемочный контроль   по альтернативному признаку?

   14. Расскажите о стандартах статистического приемочного  контроля.

   15. Что понимается под системой экономических планов и  каково их значение?

   16. Для чего применяются планы непрерывного выборочного   контроля?

   17. Какую роль играют контрольные карты в системе методов  управления качеством?

   18. Какова роль стандартизации в управлении качеством?

   19. Какие стандарты включены в Государственную систему  стандартизации Российской Федерации?

   20. Основные составляющие качества деятельности предприятия.

   21. Концепция постоянного улучшения качества.

   22. Методы контроля качества выпускаемой продукции.

   23. Этапы проведения сертификации продукции.

   24. Управление качеством и научно-технический прогресс.

   25. Актуальность проблемы качества.

   26. Терминология в области качества.

   27. Содержание качества.

   28. Методы функционального анализа технических систем.

   29. Свойства качества функционирования изделий.

   30. Качество ориентации на потребителя.

   31. Удовлетворенность потребителя.

   32. Участие потребителя в бизнесе организации.

   33. Выбор потребителей.

   34. Экологические аспекты качества.

   35. Сущность управления качеством.
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   36. Административное управление качеством.

   37. Методология системных исследований управления качеством.

   38. Синергетика в управлении качеством.

   39. Совмещенность в управлении качеством.

   40. Моделирование в управлении качеством.

   41. Принятие решений в управлении качеством.

   42. Принятие решений в управлении качеством, основанное на  фактах.

   43. Процессный подход к менеджменту качества.

   44. Квалиметрия.

   45. Информация как особое свойство системных объектов 

         качества.

   46. Базовые принципы CALS/ИПИ.

   47. Базовые CALS/ИПИ –технологии.

   48. Функциональное моделирование информационной технологии

         поддержки жизненного цикла продукции.

   49. Концепция применения CALS/ИПИ на предприятиях.

   50. Нормативное обеспечение компьютерных технологий

         поддержки жизненного цикла продукции.

   51. Системы управления качеством.

   52. Система менеджмента качества.

   53. Система экологического менеджмента.

   54. Моделирование систем управления качеством.

   55. Моделирование риска, адаптируемость и катастрофы.

   56. Процессы жизненного цикла.

   57. Формализация моделирования систем менеджмента и качества

   58. Типовое моделирование систем менеджмента и качества.

   59. Управление сложными техническими системами при   формировании качества продукции в проектировании.

   60. Совмещенность конструкций машин.

   61. Нормативное руководство качеством при управлении   проектами.

   62. Управление технологическими системами при обеспечении  качества продукции в производстве.

   63. Экологические аспекты управления технологическими  системами.

   64. Анализ и методическое описание технологических систем.

   65. Управление компонентами технологической системы.

   66. Технологическое обеспечение качества.

   67. Управление технологическими системами при поддержании

         качества продукции в эксплуатации.

   68. Эффективность управления технологическими системами в  рыночной экономике.

   69. Моделирование управления техническим состоянием  объектов машиностроения.

   70. Поддержание качества технологических систем при  эксплуатации.

